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Abstract of DE10102818 

The invention relates to a primary packaging unit 
for a plurality of individual film tablets as 
pharmaceutical forms. Said unit comprises an 
underlayer and a sealed top layer, between 
which individual compartments are created for 
the pharmaceutical forms, whereby the 
underlayer and top layer are not sealed in the 
region thereof. The aim of the invention is to 
produce a sealed primary packaging for 
particularly round film tablets as pharmaceutical 
forms. Said primary packaging unit comprises at 
least two rows (I, II) of compartments (4, 8), said 
compartments (4, 8) and the pharmaceutical 
forms (1) of adjacent rows (l;ll) are staggered in 
relation to each other. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE 1 0 1 028 1 8&F=0 



7/26/2006 




Ill 



© BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND _ ^ Q2 818 A 1 



® 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Aktenzeichen: 
© Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



101 02 818.0 
23. 1.2001 
8. 8.2002 



Int. CI. 7 : 

B 65 D 75/42 

B 65 D 75/30 
B 65 D 75/62 
B 65 B 9/02 
B 65 B 61/04 



< 

00 

00 
CM 

o 



@ Anmelder: 


@ Erfinder: 


LTS Lohmann Therapie-Systeme AG, 56626 


Falkenhausen, Christian von, Dr., 53340 


Andernach, DE 


Meckenheim, DE 


@ Vertreter: 


(56) Entgegenhaltungen: 


Flaccus, R., Dipl.-Chem. Dr.rer.nat, Pat-Anw., 


DE 198 00 682 A1 


50389 Wesseling 


DE 89 02 268 U1 




CH 6 55 913 A5 




US 58 99 335 A 




US 37 43 084 




EP 038 98 207 A1 



1 4 5T 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Primarverpackungseinheitfur nnehrere vereinzelte Filmplattchen als Darreichungsformen 

® Die Erfindung betrifft eine Prima rverpackungseinheit 
fur mehrere vereinzelte Filmplattchen ais Darreichungs- 
formen, mit einer Unterschicht und einer mit dieser ver- 
siegelten Oberschicht, zwischen denen von Siegelberei- 
chen umgebene einzelne Facher fur die Darreichungsfor- 
men ausgebildet sind, in deren Bereich die Ober- und die 
Unterschicht unversiegelt sind. Sie lost die Aufgabe, eine 
derartige Prima rverpackungseinheit so zu gestalten, dafc 
diese eine dichtere Packung fur insbesondere runde Film- 
plattchen als Darreichungsformen ermoglicht. Dazu weist 
die Primarverpackungseinheit mindestens zwei Reihen (I, 
II) von Fachern (4, 8) auf, und diese (4, 8) und die Darrei- 
chungsformen (1) benachbarter Reihen (I, II) sind versetzt 
zueinander angeordnet (Fig. 1). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Primarverpackungsein- 
heit fiir mehrere vereinzelte Filmplattchen als Darreichungs- 
formen, die in dieser in in mehreren Reihen ausgebildeten 5 
Fachern angeordnet sind, insbesondere fur kreisrunde Dar- 
reichungsformen. 

[0002] Arzneimittel in fester Form werden in der Regel zu 
Dosiseinheiten (Darreichungsformen) vereinzelt und in Pri- 
marverpackungen in vorbestimmter Anzahl einzeln ver- 10 
packt und als sog. Karte an den Patienten oder Verbraucher 
abgegeben, die die Darreichungsformen zwischen wenig- 
stens zwei miteinander versiegelten Schichten enthalt. Ne- 
ben den bekannten festen Darreichungsformen fiir Arznei- 
mittel, wie Tabletten oder Dragees, gibt es auch die Darrei- 15 
chungsform des "Wafer". Bei diesem handelt es sich um ein 
Filmplattchen aus beispielsweise einem polymeren Be- 
standteil und einem Wirkstoff mit einer vorbestimmten 
Wirkstoffmenge, das in seiner Dicke und seinen Abmessun- 
gen auf die abzugebende Wirkstoff menge abgestimmt ist. In 20 
der DE 198 00 682 wird eine Primarverpackung fiir derar- 
tige Filmplattchen beschrieben. Diese weist eine Unter- 
schicht und eine Oberschicht auf, zwischen denen oblaten- 
formige Filmplattchen als Darreichungsformen in Kompar- 
timenten (Fachern) eingeschiossen sind. Oberschicht und 25 
Unterschicht sind durch Siegelnahte bzw. -bereiche mitein- 
ander verbunden, in die in die Bereiche zwischen den Fa- 
chern Perforationen als Sollbruchlinien eingebracht sind, 
die eine bedarfsweise Abtrennung der einzelnen Facher von 
der Primarverpackungseinheit ermoglichen. Zur Erieichte- 30 
rung des Anfassens und des AufreiBens kann neben jedem 
Fach auf mindestens einer Seite auBerhalb des Siegelberei- 
ches ein unversiegelter Rand angeordnet sein, oder Ober- 
und Unterschicht konnen gegeneinander verschoben ange- 
ordnet und miteinander verbunden sein, so daB ein uberste- 35 
hender Rand einer der beiden Schichten gebildet ist. 
[0003] Des weiteren hat die DE 100 08 165 eine Primar- 
verpackungseinheit mit einer Unterschicht und einer Ober- 
schicht zum Gegenstand. Bei dieser sind die beiden Schich- 
ten in vorbestimmten Bereichen nicht miteinander verbun- 40 
den sind und bilden dadurch eine AufreiBhilfe. 
[0004] Aufgrund der flachigen Ausdehnung der Arznei- 
form, der Ausdehnung eines Freiraumes um die Darrei- 
chungsform herum und der Breite des Siegelbereichs errei- 
chen Primarverpackungseinheiten nach der DE 198 00 682 45 
eine Ausdehnung, die deren Handhabung beeintrachtigt. So 
weist z. B. eine Karte (Primarverpackungseinheit) mit fiinf 
oblatenformigen Darreichungsformen mit je einer Flache 
von 2 cm 2 eine Gesamtbreite von 11 cm und eine Breite von 
6 cm auf. Diese Karte laBt sich beispielsweise in einem 50 
Portemonnaie schlecht unterbringen. Eine Wochenpackung 
mit mindestens sieben Darreichungsformen ware daher 
noch ungiinstiger. Der Grund liegt in der GroBe der oblaten- 
formigen Darreichungsformen, die im wesentlichen einen 
Durchmesser von 1,5 cm aufweisen, was mit einer geringe- 55 
ren Packungsdichte in der Primarverpackungseinheit ver- 
bunden ist, zumal die Darreichungsformen in dieser dicht 
abgeschlossen sein mussen. Eine gute Handhabbarkeit, ein- 
geschiossen eine problemlose Unterbringung beim Mitfuh- 
ren, ist aber gerade ein erklartes Ziel dieser neuen Darrei- 60 
chungsform, die insbesondere rund (oblatenformig) angebo- 
ten wird und zur Darreichung gelangt, um auch eine ge wisse 
Nahe zu anderen Darreichungsformen zu suggerieren und 
ihre Etablierung zu erleichtern. 

[0005] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Primar- 65 
verpackungseinheit nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
oder 6 so zu gestalten, daB diese eine dichtere Packung fur 
insbesondere runde Darreichungsformen ermoglicht. 
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[0006] Diese Aufgabe wird bei einer Verpackungseinheit 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 6 durch deren 
kennzeichnende Merkmale geidst. Vorteilhafte Ausgestal- 
tungen sind jeweils in den Unteranspriichen aufgefuhrt. 
[0007] Die Erfindung besteht darin, dafi bei einer Primar- 
verpackungseinheit fur mehrere vereinzelte Darreichungs- 
formen in Form von Filmplattchen, die aus einer Unter- 
schicht und einer mit dieser versiegelten Oberschicht gebil- 
det ist, zwischen denen von Siegelbereichen umgebene ein- 
zelne Facher fur die Darreichungsformen ausgebildet sind, 
in deren Bereich die Ober- und die Unterschicht unversie- 
gelt sind, mindestens zwei Reihen von Fachern gebildet 
sind, und die Facher und Darreichungsformen der benach- 
barter Reihen zueinander versetzt angeordnet sind, oder, al- 
ternativ dazu, daB die Facher ringformig angeordnet sind. 
Die mehrreihige Positionierung mit einem Versatz der Fa- 
cher oder auch die ringformige Positionierung der Darrei- 
chungsformen, fuhrt zu einer dichteren Packung je Flachen- 
einheit und damit auch zu kleineren Primarverpackungsein- 
heiten. 

[0008] Bevorzugt ist die Primarverpackungseinheit fur 
runde oblatenformige Filmplattchen als Darreichungsform 
vorgesehen, bei der die Facher so angeordnet sind, daB der 
Versatz der in diesen eingeschlossenen Darreichungsformen 
dem halben Abstand der Mitteipunkte zweier benachbarter 
Darreichungsformen einer Reihe entspricht, und daB alle be- 
nachbarten Darreichungsformen den gleichen Abstand von- 
einander haben. Das bedeutet bei einem Abstand A zwi- 
schen zwei benachbarten Darreichungsformen einer Reihe, 
daB eine Darreichungsform der benachbarten Reihe um 
0,5 A zu diesen versetzt angeordnet ist. Zudem bilden die 
Verbindungslinien der Mitteipunkte der Darreichungsfor- 
men gleichschenklige Dreiecke. Je nach Ausfuhrungsform 
der Erfindung kann der Versatz jedoch auch anders gewahit 
werden. Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform betragt der 
Abstand der Rander zweier benachbarter Darreichungsfor- 
men zwischen 3 nun und 50 mm, vorzugsweise zwischen 
6 mm und 20 nun. Bei den Darreichungsformen handelt es 
sich bevorzugt um kreisrunde Darreichungsformen mit ei- 
nem Durchmesser zwischen 0,5 und 3 cm und mit einer 
Dicke zwischen 50 und 700 um. 

[0009] Zur Verbesserung der Handhabung weist die Pri- 
marverpackung den Fachern zugeordnete AufreiBlaschen 
auf, die dadurch gebildet sind, daB in deren Bereich die 
Oberschicht nicht mit der Unterschicht verbunden ist und 
die Oberschicht in dem den Fachern abgewandten Bereich 
von der mit der Unterschicht versiegelten Oberschicht sepa- 
riert ist. Die AufreiBlaschen grenzen an SollreiBlinien, die in 
der versiegelten Oberschicht der die Facher umgebenden 
Bereiche angeordnet sind. Mit Hilfe einer AufreiBlasche 
wird die Oberschicht entlang der ein Fach umgebenden 
SollreiBlinie von der Unterschicht getrennt, und das jewei- 
lige Fach wird geoffnet. Die darinliegende Darreichungs- 
form ist zuganglich. Bei in Reihen angeordneten Fachern 
sind die AufreiBlaschen vorteilhaft so angeordnet, daB sie in 
die zwischen den Fachern einer benachbarten Reihe gegebe- 
nen Zwischenraume hineinragen. Bei ringformig angeord- 
neten Fachern sind sie in dem von den Fachern umschlosse- 
nen Bereich ausgebildet und zum Zentrum der runden Pri- 
marverpackungseinheit ausgerichtet und konnen dort ieicht 
gegriffen werden. Die benachbarten Facher bleiben beim 
AufreiBen eines Faches unbeeintrachtigt und geschlossen. 
[0010] Als Materialien fur die beiden Schichten eignen 
sich insbesondere Polyethylen (PE), Polyethylenterephtha- 
lat (PET), Polypropylen (PP) und Ethylen-Vinylacetat-Co- 
polymer (EVA), aber auch Papier, Aluminium oder Ver- 
bunde dieser Materialien. Dabei konnen die Oberschicht 
und die Unterschicht aus verschiedenen Materialien beste- 
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hen. Vorteilhaft kann es auch sein, fur eine der beiden 
Schichten oder nur fur die Oberschicht ein transparentes 
Material einzusetzen, 

[0011] Die Primarverpackungseinheit wird hergestellt, in- 
dem eine bahnformige Arzneimittelform von einer Vorrats- 5 
rolle abgezogen und einer ebenfalls von einer solchen abge- 
zogenen Bahn aus dem Material der Unterschicht zugefiihrt 
wird und aus der Arzneimittelbahn die Darreichungsformen, 
insbesondere kreisrunde Darreichungsformen, entsprechend 
der vorbestimmten Anordnung in der Primarverpackung, 10 
ausgestanzt oder ausgeschnitten werden und das Restmate- 
rial separiert wird, indem die Restmaterialbahn iiber eine 
Separierkante gefuhrt wird, an der die aus dem Verband ge- 
losten Darreichungsformen auf der Bahn des Materials der 
Unterschicht verbleiben und mit dieser vorgeschoben wer- 15 
den. Im AnschluB an das Separieren wird auf die Unterbahn 
und die auf dieser positionierten Darreichungsformen eine 
Bahn aus dem Material der Oberschicht zugefiihrt und mit 
dem Material der Unterschicht in vorbestimmten Bereichen 
versiegelt. Danach wird die Oberbahn zur Ausbildung von 20 
AufreiBlaschen und SollreiBlinien durch- und angestanzt. 
SchlieBlich wird der versiegelte Verbund mit den nach dem 
Muster positionierten Darreichungsformen von den nachfol- 
genden Bahnen abgetrennt. 

[0012] Die Erflndung wird nachstehend an Ausfuhrungs- 25 
beispielen erlautert. In den zugehorigen Zeichnungen zei- 
gen: 

[0013] Fig. 1 : eine Primarverpackungseinheit in einer er- 
sten Ausfuhrungsform, 

[0014] Fig, la: einen Schnitt A- A durch diese, 30 
[0015] Fig. 2: eine Primarverpackungseinheit in einer 
zweiten Ausfiihrung, 

[0016] Fig. 3: eine Primarverpackungseinheit in einer 
dritten Ausfiihrung und 

[0017] Fig. 4: ein Schema eines Verfahrensablaufs zur 35 
Herstellung einer Primarverpackungseinheit. 
[0018] Fig. 1 zeigt in Verbindung mit Fig. la eine Primar- 
verpackungseinheit mit funf in zwei Reihen I und H ange- 
ordneten kreisrunden Filmplattchen als Darreichungsfor- 
men 1 mit einem Durchmesser von 1,9 cm und einer Dicke 40 
von 200 urn. Die Darreichungsformen 1 der beiden Reihen I 
und II sind versetzt zueinander positioniert, wobei der Ver- 
satz dem halben Abstand S (S = 3,6 cm) der Mittelpunkte 
zweier benachbarter Darreichungsformen 1 einer Reihe I 
oder II entspricht und somit 0,5 S = 1,8 cm betragt. Dariiber 45 
hinaus sind jeweils drei benachbarte Darreichungsformen 1 
so positioniert, daB diese ein gleichschenkliges Dreieck bil- 
den, so daB auch die benachbarten Darreichungsformen 1 
beider Reihen I und II untereinander einen Abstand S von- 
einander haben. Der Abstand ihrer Rander betragt 1,7 cm. 50 
Die Primarverpackungseinheit ist aus einer Unterschicht 2 
aus einem Verbund von Papier, Aluminium und Polyethylen 
mit einer Dicke von 500 um und einer mit dieser versiegel- 
ten Oberschicht 3 aus einem Verbund von Polyethylenter- 
ephthalat, Poiypropylen und Polyethylen mit einer Dicke 55 
von 70 um gebildet, zwischen denen Facher 4 fur die Darrei- 
chungsformen 1 ausgebildet sind, in deren Bereich die bei- 
den Schichten 2 und 3 nicht miteinander versiegelt sind. Der 
Durchmesser der Facher 4 betragt 2,2 cm und ist somit gro- 
Ber als der der Darreichungsformen 1, so daB um diese 60 
herum ein ringformiger Luftraum 5 gegeben ist. Den Fa- 
chern 4 sind zungenformige Bereiche 6 der Oberschicht 3 
zugeordnet, die nicht mit der Unterschicht 2 versiegelt sind 
und die im Bereich ihrer dem jeweiligen Fach 4 abgewand- 
ten Spitze von der iibrigen Oberschicht 3 separiert sind und 65 
als AnfaB- und AufreiBlaschen dienen. ttberdies grenzen 
diese auf ihrer dem jeweiligen Fach 4 zugewandten Seite an 
SollreiBlinien 7, die beidseits eines Faches 4 in der mit der 



Unterschicht 2 versiegelten Oberschicht 3 ausgebildet sind. 
Die zungenformigen AufreiBlaschen (6) ragen jeweils in die 
zwischen den Fachern 4 gegebenen Raume der jeweils an- 
deren Reihe I oder II hinein. 

[0019] Fig. 2 zeigt eine Primarverpackungseinheit mit nur 
vier Fachern 8 und Darreichungsformen 1, bei der diese ei- 
nen groBeren Abstand voneinander haben als in der vorbe- 
schriebenen Ausfuhrungsform. Der Abstand zwischen den 
in den Fachern 8 untergebrachten Darreichungsformen 1 ei- 
ner Reihe I oder II betragt Si = 4,5 cm und zwischen den 
Darreichungsformen 1 der beiden Reihen I und II S2 = 4 cm. 
Die ebenso wie in der Ausfiihrung nach Fig. 1 gebildeten 
AufreiBlaschen 9 grenzen im Unterschied zu diesen (6) je- 
weils an separate SollreiBlinien 10. 

[0020] In Fig. 3 ist eine Primarverpackung aus einer Un- 
terschicht 11 aus einem Verbund von Papier, Aluminium 
und Polyethylen mit einer Dicke von 500 um und einer mit 
dieser versiegelten Oberschicht 12 aus einem Verbund von 
Polyethylenterephthalat, Poiypropylen und Polyethylen mit 
einer Dicke von 70 um und mit sieben zwischen diesen ring- 
fbrmig angeordneten Fachern 13 sowie sieben in diesen un- 
tergebrachten Darreichungsformen 1 dargestellt. Diese Pri- 
marverpackung stellt eine Wochenpackung dar, aus der je- 
den Tag eine Darreichungsform 1 entnommen werden soil. 
Die Anordnung der Facher 13 ist so getroffen, daB diese mit 
ihren Mittelpunkten auf einem Kreis eines Durchmessers 
von 9,5 cm liegen und einen regelmaBigen Abstand S3 von 
3,5 cm voneinander haben. Die Oberschicht 12 ist im Be- 
reich einer durch die vorbestimmte Anzahl der Darrei- 
chungsformen und die Dimensionierung gegebenen Liicke 
14 ausgespart und in den schrafflerten Bereichen 15 mit der 
Unterschicht 11 versiegelt. Auch diese Primarverpackung 
ist mit durch un versiegelte Bereiche 16 der Oberschicht 12 
gebildeten zungenformigen AufreiBlaschen (16) versehen, 
die voneinander getrennt sind und alle nach der Mitte wei- 
sen. Zwischen den Fachern 13 sind in dem versiegelten Be- 
reich SollreiBlinien 17 ausgebildet. 

[0021] In Fig. 4 ist der Verfahrensablauf zur Herstellung 
einer Primarverpackungseinheit dargestellt. Zur Herstellung 
wird auf Rollen bevorratetes bahnformiges Material des 
Arzneimittels, zur Bildung der Unterschicht 2 (11) und der 
Oberschicht 3 (12) bereitgesteilt. Die Arzneimittelbahn 20 
wird einer Stanzstation 21 in einem vorbestimmten Takt in- 
termittierend zugefiihrt und vor dieser mit dem bahnformi- 
gen Material der Unterschicht 2 zusammengefuhrt, in der 
(21) kreisrunde Darreichungsformen 1, entsprechend dem 
vorbestimmten Verpackungsmuster der Primarverpackungs- 
einheit gemaB Fig. 1, Fig. 2 oder Fig. 3, auf der Material- 
bahn der Unterschicht 2 ausgestanzt werden. Die Material- 
bahn der Unterschicht 2 wird durch einen nicht weiter dar- 
gestellten Transportmechanismus 22 im Takt vorwartsbe- 
wegt. Durch Fuhren der Restmaterialbahn 23 um eine Ablo- 
sekante 24 mit einem kleinem Durchmesser werden die Dar- 
reichungsformen 1 separiert und liegen in der vorbestimm- 
ten Verpackungsposition auf der Materialbahn der Unter- 
schicht 2. Danach wird, ebenfalls im Takt, auf diese die Ma- 
terialbahn der Oberschicht 3 als Deckschicht zugefiihrt und 
mit dem Materialbahn der Unterschicht 2 in einer Siegelsta- 
tion 25 nach einem vorbestimmten Muster versiegelt, wobei 
sowohl die Bereiche zur Ausbildung der Facher 4 (13) als 
auch die Bereiche, in denen die AufreiBlaschen 6 (16) aus- 
gebildet werden, un versiegelt bieiben. Danach wird die 
Oberschichtbahn in einer Stanzstation 26 nach einem vorge- 
gebenen Muster zur Ausbildung von SollreiBlinien 7 (10, 
17) angestanzt und zur Trennung der AufreiBlaschen (16) 
durchgestanzt. In einer nachfolgenden Schneidstation 27 
wird die derart gestaltete Primarverpackungseinheit P von 
der nachfolgenden getrennt. 
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Liste der verwendeten Bezugszeichen 

I Reihe 

II Reihe 

S Abstand 5 

1 Darreichungsform 

2 Unterschicht 

3 Oberschicht 

4 Fach 

5 Luftraum to 

6 AufreiBlasche 

7 SollreiBlinie 

8 Fach 

9 AufreiBlasche 

10 SollreiBlinie 15 

11 Unterschicht 

12 Oberschicht 

13 Fach 

14 Liicke 

15 Bereich 20 

16 AufreiBlasche 

17 SollreiBlinie 

20 Arzneimittelbahn 

21 Stanzstation 

22 Transportmechanisrnus 25 

23 Restmaterialbahn 

24 Ablosekante 

25 Siegelstation 

26 Stanzstation 

27 Schneidstation 30 
P Primarverpackungseinheit 

Patentanspriiche 

L Primarverpackungseinheit fur mehrere vereinzelte 35 
Filmplattchen als Darreichungsformen, mit einer Un- 
terschicht und einer mit dieser versiegelten Ober- 
schicht, zwischen denen von Siegelbereichen urnge- 
bene einzelne Facher fur die Darreichungsformen aus- 
gebildet sind, in deren Bereich die Ober- und die Unter- 40 
schicht unversiegelt sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB diese mindestens zwei Reihen (I, H) von Fachern 
(4, 8) aufweist, und daB die Facher (4, 8) und Darrei- 
chungsformen (1) benachbarter Reihen (I, II) zueinan- 
der versetzt angeordnet sind. 45 

2. Primarverpackungseinheit nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Facher (4) derart ange- 
ordnet sind, daB der Versatz der Darreichungsformen 
(1) dem halben Abstand (S) der Mitteipunkte zweier 
benachbarter Darreichungsformen (1) einer Reihe (I, 50 
H) entspricht, und das alle benachbarten Darreichungs- 
formen (1) im gieichen Abstand (S) zueinander ange- 
ordnet sind. 

3. Primarverpackungseinheit nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Darreichungsformen 55 
(1) derart angeordnet sind, daB der Abstand der Rander 
zweier benachbarter Darreichungsformen (1) zwischen 

3 mm und 50 mm, bevorzugt zwischen 6 mm und 
20 mm, betragt. 

4. Primarverpackungseinheit nach einem der vorher- 60 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
diese den Fachern (4, 8) zugeordnete Oberschichtberei- 
che aufweist, die nicht mit der Unterschicht (2) verbun- 
den und die in dem den Fachern (4, 8) abgewandten 
Bereich von der Oberschicht (3) separiert sind und als 65 
AufreiBlaschen (6, 9) dienen, und daB die AufreiBla- 
schen (6, 9) an SollreiBlinien (7, 10) grenzen, die in der 
versiegelten Oberschicht (3) der die Facher (4, 8) um- 



gebenden Bereiche angeordnet sind. 

5. Primarverpackungseinheit nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AufreiBlaschen (6, 9) je- 
weils in die zwischen den Fachern (4, 8) gegebenen 
Raume einer benachbarten Reihe (I, H) hineinragen. 

6. Primarverpackungseinheit fur mehrere vereinzelte 
filmformige Darreichungsformen, mit einer Unter- 
schicht und einer mit dieser versiegelten Oberschicht, 
zwischen denen von Siegelbereichen umgebene ein- 
zelne Facher fur die Darreichungsformen ausgebildet 
sind, in deren Bereich die Ober- und die Unterschicht 
unversiegelt sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Fa- 
cher (13) ringfbrmig angeordnet sind. 

7. Primarverpackungseinheit nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daJ3 diese den Fachern (13) zu- 
geordnete Bereiche der Oberschicht (12) aufweist, die 
nicht mit der Unterschicht (11) verbunden und die in 
dem den Fachern (13) abgewandten Bereich von der 
Oberschicht (12) separiert sind und als AufreiBlaschen 
(16) dienen, und daB die AufreiBlaschen (16) an Soll- 
reiBlinien (17) grenzen, die in der versiegelten Ober- 
schicht (12) der die Facher (13) umgebenden Bereiche 
angeordnet sind. 

8. Primarverpackungseinheit nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AufreiBlaschen (16) in 
dem von den Fachern (13) umschlossenen Bereich aus- 
gebildet sind. 

9. Primarverpackungseinheit nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die 
Unterschicht und/oder die Oberschicht aus Polyethylen 
(PE), Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen 
(PP), Ethylen-Vinylacetat-Copolymer (EVA), Papier, 
Aluminium oder Verbunden dieser Materialien besteht. 

10. Primarverpackung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ober- 
schicht (3, 12) und/oder die Unterschicht (2, 11) trans- 
parent ausgebildet sind. 

11. Verfahren zur Herstellung einer Primarverpak- 
kungseinheit nach Anspruch 1 bis 5 oder 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine bahnformige Arznei- 
mittelform (20) einer Bahn aus dem Material der Un- 
terschicht (2, 11) zugefiihrt und aus der bahnforrnigen 
Arzneimittelform (20), insbesondere kreisrunde Dar- 
reichungsformen (1), entsprechend dem vorbestimm- 
ten Verpackungsmuster, ausgestanzt oder ausgeschnit- 
ten werden und das Restmaterial separiert wird, daB an- 
schlieBend eine Bahn aus dem Material der Ober- 
schicht (3, 12) als Abdeckung fur die Darreichungsfor- 
men (1) zugefiihrt und mit dem Material der ersteren 
Bahn (2, 11) in vorbestimmten Bereichen versiegelt 
wird, daB danach die Oberbahn (3, 12) zur Erzeugung 
von AufreiBlaschen (6, 9, 16) und SollreiBlinien (7, 10, 
17) durch- und angestanzt wird, und daB anschlieBend 
die vorgeschobene Verpackungseinheit von der nach- 
foigenden abgetrennt wird. 
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